1 Uvod do gredmétu

1.1 Uvodni hodina — seznameni s osnovami

2 Elektrické stroje a zarizeni
2.1 VSeobeah o pozadavcich na el. stroje a&wnvyuziti el. energie
v oboru

El. stroje a z#izeni — vSechny el. strojefigtroje a z#zeni na vyrobu, i@nenu, regulaci,
ovladani, rozvod a jakoukoli sgebu el. energie. El. energii ziskavamefitazovych
generatorech — vodni¢trné, jaderné a parni elektrarny.

Elektrické stroje- tativé — generéatory, motory
- net@ivé — transformatory, #mice (usnérnovate a stidace)

Veliciny, které charakterizuji el. stroj pnenovité veltiny — uvedeny na Stitku (proud, reip
ot&ky, kmitocet atd.).

El. stroje musi vyhovovat platny@SN.

El. stroje musi pracovat spolehij\bezpeéne, hospodaréia to i v prostedi, které maidmy nebo
neg@imy vliv na jeho funkci. (nap vihké, agresivni nebo vybusné (lakovny, brusiyny)

El. stroje musi bytchrartny pred dotykovym nagtim (Uraz el.proudem) se na strojich
piipojenych @imo na si 220/380Vzaji&’'uje nulovani nebo zenini.

El. stroj musi byt vybavehlavnim vypindem, ktery odpoji stroj od el. zdrdj Ten musi byt
piistupny ze stanovidtstroje a musi bytietelrt ozna&eno gapnuto — | a vypnuto —)0Stroj
musi byt dale vybaven tldtkem Central stop (Total stoumistnym na kazdém stanovisti stroje.

2.2 Rozvody el. energie a asheni

Elektrarny— buduji se v blizkosti uhelnych dolodnich nadrzi, ve&trnych oblastech, atd..
Vn¢jSi rozvodna- umiséna mimo objekt elektrarny.

Primarni sf ,magistrala“— dalkova doprava el. energie

Transformatory- zména nagti

Rozvodnd si— mistni rozvod

Pripojka-

Rozvadc¢ — skin z ocel. plechu nebo plastu vesta® ve zdi, nebo umisié na stojanu
Spotebitelska sf — rozvod el. proudu k jednotlivym spebictim (strojim) pripojkami, které na
stroji korti opst rozvadi.

Vodice a kabely- musi vyhovovat jmenovitému n#pa prostedi (vhodna izolace).
Vodice ctlime na:
- vodice holé — bez izolace
- vodice izolované — izolace z plastu nebo gumy
Podle druhu pouzitého materialu:
- médéné — vodie s dobrymi elektrickymi vlastnostmi — vhodné doeal$ prosiedi
(agresivni vybusna, kiava).
- hlinikové— odolny proti kyseli# sirové a dugné, mensi hmotnost neZd
V dievénych budovach a chatach Ize wlinstalovat v trubk&ch nebo liStach a tim je céméan
pied mechanickym poskozenim.



Pojistky, jistte a vypinae
Proti zkratu nebofetizeni chranime #iaeni pojistkami nebo jist.
Pojistky — zavitové- velikost pojistek je odstupvani a ozrigena barvou. # pietizeni nebo
zkratu se fetavi tavny dratek —prusi el. obvod — pruzinka odtldbarevnou zn&u.
- zasuvné- ochrana obvodu vysokého gtp- princip stejny jako u zavitovych pojistek

- pred vymeénou pojistek jefeba vypnout hlavni jisti
- jestlize se pojistkyasto tavi, jeieba u¢domit provozniho elektriké.
- tavné dratky v pojistkovych vlozkach se négrpravovat, ani nahrazovat jinymi védi

Jistice — sam@inné vypinge — i zkratu nebo fepeti prerusi el. obvod — po zaniku poruchy se
mohou ot zapnout.
Vypinate — vypinaji a zapinaji el. obvody. Jsou ugrigtna viditelnych a fistupnych mistech.

Elektrické os¥étleni

Umelé swtlo — zarovky— rozzhavené vlakno ve skigré baice
- vybojka— sodikové, rttové — vyboj mezi elektrodami ve skigr@ trubici
- z&Ivka — nizkotlaka rttiova vybojka — vnini strana skleimé trubice je op&tn
swtélkujici vrstvou, ktera se roziza

Intenzita el. osétleni se udava v luxech — 1Lux — 1Lx.

PoZadavek na dilnu je 100 az 300Ix.

2.3 Stroje na stejnosity a stidavy proud - jejich vyuZziti,
transformatory — vyznam a jejich funkce, elektrickyev

Stejnosmirné stroje — velka taznd sila, oty lze plynule ngnit. PouZivaji se ndp
v lokomotivach, trolejbusech a pohony taznych étroj
Stridavé stroje- vhodné pro gbvarsky piimysl.
Rozdleni — synchronni — pro roZh pomoci zézeni
- asynchronni — pt&y, odstedivky
- komutéatorové
Trifazovy asynchronni elektromotervelmi Siroké vyuZiti v tevozpracujicim gmyslu

Transforméatory — el. stroje bez pohyblivychéasti. Meni naggti stidaveho proudu ip
neznénéném kmit@tu.
Usmernovate — meni el. energii ot na elektrickou (nap stidavy proud na stejnosimy).
Generatory- el. stroj, mini mechanickou energii na elektrickou.
Dynamo — vyroba stejnositmého proudu
Alternator — vyroba sidavého proudu
Elektricky otlrev
Vyuziti — el. pece, el. sp@bice v ptmyslu i vdomacnosti. Vigvasskem pémyslu pro
vysouSeni a lepenieva.
Vyhoda— presnost, pohotovost, jednoducha regulovateldesita, pohodli
Nevyhoda- relativré vysoké provozni naklady
Zdroje el. tepla- elektricky odporovy drat
- UV z&ice
- infra zdice”
Podstata- preména elektrické energie na teplo.



2.4 Bezpenostni pedpisy, ochrana zdravi a hygienagraci

- na poskozeném, nebo vadném stroji nepracujeme

- poSkozeny strajadre ozna&ime (nap. Mimo provoz)

- pokud je zavada v elektroinstalaci sami zavadu steadijeme a uv¥domime
nadizeného a provozniho elektrilcd

- zavady smi odsti@vat pouze osoba k tomu pdggna

- na holé nebo neizolované voédinesahame a ihned o tonedomime natizeného

- zasady prvni pomocitpurazu el. proudem — odpojeni el. proudu, vygnoiSpostizeného,
kontrola tepu a dychantipadna masaz srd¢edychani z Gst do Ust, zavolat léga

2.5 Opakovani

1) NapiSte zakladni rozdéleni elektrickych stroju?

2) Vodice a kabely?

3) Cotojsou, k ¢emu slouzi a jak se déli pojistky?
4) Coto jsou a k ¢emu slouzi jistice?

5) Elektrické osvétleni?

6) Stfidavé stroje a zafizeni?

7) Cojsou to transformatory a k ¢emu slouzi?

8) Co jsou to generatory a k ¢emu slouzi?

9) Vyhody, nevyhody, vyuziti a podstata el. ohfevu?
10) BOZP — el. proud?

3. Za¥izeni pro technologickou fgipravu

Susarny tkva — zdizeni, ve kterych se snizuje vlhkostedniho materialu pomoci suSicich
¢initeli na pozadovany stupe Susarny mohou byt #dé, celokovové nebo kombinované.
Konvelkeni susarny — teplovzdusné, ieg@ettatou parou nebo spalinove

SuSarny s kapalnym susicim médiem — kontaktniekliétké, vakuové a autoklavové

3.1 Z&kladni rozé&leni susaren — komorové, tunelové, specialni

a) Komorové susarny
Periodicky suSici proces
Rozdleni:
- podle zfgisobu navazeni
a) Prijezdné
b) Neprijezdné

- podle p&@tu hrani umistnych vedle sebe
a) jednaadé
b) dvouadé

NejrozstergjSi — teplovzdusna (konvéki) susarna s nucenym pramndm suSiciho média
SloZzeni— komora, suSici agregat (ventilatory,tighte, vintici zaizeni, regulani zaizeni)
odwtravaci kominy, susarensky vozik (kolejova dradha).

Ucebnice SAZ str.14 obr 1A



b) Tunelova susarna
Nep‘etrzity susici proces
Délka zpravidla ¥tSi nez 30m, vysouSeny material na kolejovych \ichicazenychietzem
z mokré strany na suchou. Jednotlivé sekce suS@ajy snimée psychrometru a reguha
zaizeni.
Ucebnice SAZ str.18 obr 2

c) Specialni susarny
a) Susarny na vysouSeni dyh
Kontaktni lisy— stidavym otvirdnim a zaviranim lisu se zajig& otlrev dyh a odvod odpené
vody.
Valetkoveé susarny nejrozsiensjSi na vysouseni dyh. SloZzené z 3-5 pracovnich.etaz
S protisnérnou cirkulaci- ventilatory na vstupni stratunelu
S @iénou cirkulaci ventilatory rozmisny po celé délce tunelu
Pasové susarny- jednoetazové nebo viceetazové — cirkulaci vzduzbbezpé&uji osové
ventilatory v celé délce tunelu

b) Stabilizani suSarny na vysouseni oliyb

Komoroveé stabilizeni susarny— podobné susarnadeziva, upraveny pro vyssi teploty (az
130°C)

Tunelové stabilizéni susarny

3.2 Merici a kontrolni pistroje susaren

Kontrolujeme:- stav vysouSeného materialu
- suSici prosedi

Kapacitni vihkondry — nejsou dostate¢ piesné, proto jsou malo pouzivané
Odporové vihkorary — pracuji na principu zavislosti 2my elektrického odporurdva na zréné
vihkosti. Jsou spolehlivé od 6 do 30% vlhkosti. ligezapojovat i v pibéhu suSeni nadkolik
mist.
SloZeni— elektrody — hrotove, deskové, svorkové

- piivod

- vlastni ndtici pristroj se stupnici prorpné odgitani vihkosti

Teplonmery
- rtutové
- odporové
- bimetalické - nefesné
- parotl&né — n¢fi na vzdalenost az 50m segnosti 0.5°C

Psychrometr

Je to pistroj na méeni vlihkosti vzduchu. Sklada se ze dvou tedginz toho jeden je viten
kapalinou. VIhky teplorr ukazuje jinou teplotu neZz suchy, rozdil teplot esazyva
psychrometricka diferencea je nepimo unerna relativni vihkosti.

Regul&ni pristroje
- rueni
- poloautomatické
- automaticke



3.3 Opakovani
3.4 Z&izeni na viéeni, paeni, m&eni, klimatizaci a inpregnacieva

Zarizeni na véeni deva- jedna se o Gpravu priim v horké vod To probiha bd
periodicky (varné kotle nebo k&j nebokontinualré (varné bazény s atnymi rameny). Voda
se olfiiva na teplotu 80 - 90°C.

Varna ka’ — zdiny nebo Zelezobetonovy bazén se dnem gkigm k vypusti vody. Obsah se
pohybuje kolem 25 — 30ms.

Varny bazén- konstrukce podobné jako u kagouze ¥tSi obsah. NZe byt vybaven otmymi
rameny pro posuv materialu.

U¢. SaZ str. 26 obr.7

Zarizeni na pifaenl' deva- jedna se o Upravu pri@tim nasycenou parou o teglot
100 az 120 °C. K tomu se pouzivpgici komory nebo zvonypaeniieziva), nebgatici kadt
(paeni kulatiny a viezi), apaici retorty(paeni nabytkovych dil pii ohybani).

Paici komory— obvykle ptichodné, zéné nebo Zelezobetonové konstrukce s kyselinovzdorny
natrem. Dno se sklonem kefstlu — odvod kondenzatu. Obvykla velikost 6-8m déuh8-2m
Siroké a 1,8-2m vysokérivod pary se reguluje &nim ventilem. Jsou vybaveny teplém.

Paici jamy — poduroviové za&né nebo Zelezobetonové nadrze o velikosti 3-4mdkiéb4m
Siroké a 12m dlouhé. Horni okraj ma osazeni proustran® izolované viko. Manipulace
pomoci jéabu. Jsou vybaveny teplény (od&itani venku).

U¢. SaZ str. 27 obr.8

Pa‘ici retorty— hydrotermicka fiprava dilé uréenych k ohybani. Retorty maji obdélnikovy nebo
kruhovy tvar, skladaji se do bateritivwdni potrubi i vlastni retorta jsou tep&imolovany.

U¢. SaZ str. 30 obr.9

Zatizeni na méeni deva- k ma&eni kulatiny,teziva i drobnych fbwénych dildi. M&

se ve vodnich i jinych roztocich.

Méceci bazény- slouzi k méeni kulatiny. Jedna se o Zelezobetonovou nadrdubkbu 6 — 9m.
Sitka a délka je podle manipdtdiho jegdbu. Jsou vybaveny pagbvym zd&izenim.

Méceci kad - slouzi k mé&eni drobnych tewenych dildi. Jsou kovové nebo keramické. Drobné
dilce se vkladaji v koSich zvedacintizanim.

Méceci tlakové nadoby slouzi k meéeni a inpregnaciigva. Velikost zavisi na druhu ¥eného
materialu. Pro prazce a sloupy je délka 15 az 2@mmér 1,5 aZz 2m. na dnje kolejnice pro
navazeni materialu.

Klimatizaéni za&izeni - jedna se o stroje, které provadi komplexni Gprésploty,
vihkosti, prasnosti a toxicity vzduchu.

Klimatizaéni za&izeni mame hbdi pneumatické ovladané tlakovym vzduchem, hydraalick
ovladané kapalinou nebo elektrické.

U¢. SaZ str. 32 obr.10

3.5 BOZP

V prostorachdchto zdizeni dbat zvySené opatrnosti
* Odkryté nadrze zabezgeproti padu
» Pred otevenim uzatit privod pary
e Obsluhu smi provad pouze osoba tim pskena a zvlastproskolena
* PouZivat pedepsané ochranné packy



e Opravy provadt jen u vyprazdénych zaizeni bez fivodu vody nebo pary.

3.6 Opakovani

1) Definice suSarny dreva?

2) Komorova susarna?

3) Tunelova susarna?

4) Specialni susarny?

5) Co kontrolujeme v suSarnach?

6) Co toje a k ¢emu slouzi psychrometr?
7) Regulaéni pristroje?

8) Zafizeni na vareni dfeva?

9) Zafizeni na pareni dfeva?

10) Zafizeni na maceni dfeva?

11) Klimatizaéni zafizeni?

12) BOZP u zafizeni na Gpravu dfeva?

4. Stroje a zd&izeni pro vyrobu velkoplosnych
materialua

4.1 Stroje na vyrobu dyh a sesazenek

Loupaky — k loupani dyh, pracuji samostatrebo v kontinualnich linkach
Pohon— akumulatorovy
Loupaky na dyhy s hydraulickym upinanim.
U¢. SaZ str.83 obr.41
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Obr. 41. Loupalka na dyhy

A - schéma loupani: 7 — loupany vyiez, 2 — stlatend zéna, 3 — tlaéni lidta, 4 — loupand dyha,
5— nli¥, 6 — Celisti upinacich vieten, Q - smér tlatné sily, V — smér rychlosti Joupéni,
U — smér posuvu noZe; -
B — schéma loupacky: I — hydraulicky agregat, 2 — pfevodov4 skfii, 3 — botni stojan, 4 — za-
kladovy rim, 5 — suport s noZovym a tlaénym bfevnem, 6 — vedeni suportu, 7 — hlavni ovld-
daci panel, § — stanovi§té obsluhy



Kréjeéky — stroje pouzivané k vyrétkrajenych dyh
Rozdleni - vertikalni

- horizontélni
U¢. SaZ str. 85 obr.42

Obr. 42. KrijeCka na dyhy
— A —schéma krijeni: 7 — no-
f Zové bfevno, 2 — niiz,

3 - krijend dyha, 4 — tlatné
lista, 5 — tlaéné bfevno,
6 — krijeny vyfez, 7 — su-
port s upinacim zaFizenim
vyfezu;
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B - schéma krdjecky:

{ — pomocny ovlidaci pult,
2 — posuvné zafizen],

3 - noZovy suport, 4 — kré-
Jjeny vyfez, 5 — suport s upi-
nacim zafizenim pro uping-
ni vyfezu, 6 —~ stojan stroje,
7 — ovladaci panel, § — po-
hon krijetky

Ovladani- z hlavniho panelu (vedle stroje).
- stroj obsluhuji dva pracovnici (upinajicgy, kraji a odebiraji nakrajené dyhy).

Nuzky na dyhy
Ucel — stihani dyh (dyhového pasu) na jednotlivé formaty
Rueni nebo automatické ovladani
Tech. Udaje — délkaighaciho noze az 3200mm
- max. tlougka dyhy 9mm

4.2 Stroje na vyrobuisek a vlaken

a) Vyroba devotiskovych desek

Dievotiskové desky jsou vyréhy ze smisi dievnich tisek a lepidla. Rozeznavame dva druhy
téchto desek. Plogna vytlain¢ lisované. K vyrob drevotiskovych desek jsou dnes pouZzivané
prevazre plné automatické vyrobni linky.

Nejprve se vytvli nekoneény triskovy pas a ochladi se. Poté se omita itka $ormatu a dli se

na délku. Desky se poté nechaji klimatizovat 3 éng v meziskladech. Nésleduje brouSeni na
Sirokopasovych bruskach. Posledni operaci je il egalizace — jemné brouseni na tf&us
desky v toleranci £0,3mm.

b) Vyroba devovlaknitych desek

Dievovlaknité desky jsou vyréby z kratkych jemnych vidken ¢kkého deva za sotasného
pusobeni pary a vysoké teploty. Rozezndvame deskydig a nelisované a vyrobené mokrou
nebo suchou cestou.

Opet jsou pouzivanéipvyrobé plné automatizované vyrobni linky.



Roztiskova
Ucel — vyroba tisek

- surovinou je odpadovéedo
Druhy— a) vélcovy

- b) véncovy

- ¢) diskovy

= Diskovy
/ / 2 F

lALcory VENCOLfY 1

— / /
Suseni artdéni trisek
Pri roztiiskdvani vznikaji kromtiisek i prach a dr

Tridice
* mechanické — pracuji na principu vibnéch sit
* pneumatické — pracuji na principu préandvzduchu

Zasobniky

SlouZi ke skladovani, vyrovnavani zasob a dodavisek pro davkowvse.

Spoteba tisek na 1m3desky — 1,68m3
Spoteba lepidla na 1m3desky — 102kg

4.3 Bezp. pedpisy, ochrana zdravi a hygiendi praci, nakladani
S odpady

Dodrzujeme vSechny obecné zasady BOZP a PO.

Dbame na pdivé proSkoleni vSech pracoviikna daném strojii piidéleném pracovisti a
nasledna kontrola znalosti.

Na pracovisti udrzujeme pédek.

VSechny odpady vznikléfpvyrob¢ petlivé tiidime do utenych kontejnér.

4.4 Opakovani
1) Loupacky na dyhy, jednoduchy nakres + popis, vyuZziti?
2) KrajecCky na dyhy, jednoduchy nakres + popis, vyuziti?
3) Vyroba dfevotfiskovych desek?
4) \Vyroba dfevovlaknitych desek?
5) Roztfiskovac¢ — ucel?
6) Roztfiskova¢ — druhy?
7) Tridice?
8) Zasobniky?



5. Stroje a za&izeni pro spojovani a tvideni direva

5.1 SaZ pro nanaseni lepidel

Ucel —naneseni lepidla na desky.

Druhy —
A) B)
+ Valcova + Jednostranné
* Polévaci * Oboustranné
* Diskova

» Tryskova

Valcova nanaska -
Dvouvalcova -
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Casti — svaeny stojan, nanadeci ocelové vélce potazené psEzovy pohon vale, vana na
lepidlo.

Ctytvéalcova -

— i
é -clorborae’ ratec
A ,Jc/u Horar” omed 3

Mezeru mezi valci Ize nastavit v rozmezi 0-0,3méice jsou ocelové potaZzené pry?Zi.

Udrzba- dokonalé umyti celého #aeni od lepidla.

Diskova nanaska -



Ucel — nanaseni lepidla naelni klinové ozuby hrandl (sowast vyrobni linky na vyrobu
nekonénych vlysi).
Lepidlo se nanaSi zasunutingiwiho se disku nanteného v lepidle mezi ozuby.
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Tryskova nanaséa -
Ucel — nanadeni lepidla do otvopro koliky pomoci trysek.
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5.2 SaZ pro vrstventfisek a vldken

Vrstvici zaizeni
a) pro plosr lisované desky vrstvici hlavy pro 1)vrchni, 2¥&dni a 3)spodni vrstvu

b) pro vytl&né lisované desky

5.3 Lisy na peklizky, drevotiskoveé a #evovlaknité desky a tavky

Po nanesenitiskového koberce dochazi keglisovani — snizeni vySky budoudiedotiskove
desky.



Valcovy lis
Jedna se o_ce_lov_;l valec (buben), ktery jefindn na 130 — 220°C. Doba lisovani je 5 — 7min.

Lisovani tiskového koberce, vlaknitych desekializovanych desek

Rozckleni —
* jednoetazoveé * vyhtivané el. proudem
» viceetazové » vyhtivané horkou péarou

5.4 Montazni zézeni

Slouzi k usnadini, urychleni a zkvalittni montaze vyrobku. &Sinou jde o jednaielové stroje
¢i pripravky vyrobené pro danyél. Mohou byt jako samostatrstojici ¢i umisgéné ve vyrobni
lince. Rozdlujeme je na réni, poloautomatické a automatické.

5.5 BOZP, hygienaippréaci, nakladani s odpady

Na vSech strojich smi pracovat pouze femi a zaSkoleni pracovnici. VeSkeré pouzivané
prostedky po praciadrée omyt. Pouzivat fedepsané ochranné pocky. Vznikly odpad itidit a
ukladat do pedepsanych nadob.

5.6. Opakovani

1) SaZ pro nanaSeni lepidel — rozdéleni, druhy?

2) Nakreslete schéma dvouvalcové nanasecky lepidla a popiste?
3) Nakreslete schéma ctyfvalcové nanaSecky lepidel a popiste?
4) Lisy — rozdéleni?

5) Montazni zafizeni?

6) Bozp na stojich pro spojovani a tvareni dreva?

6. SAZ pro povrchovou Upravu

6.1 Rozdleni stroji pro povrchovou Upravu

a) SAZ pro nanaseni NH — valcové, polékg m&eci bazényi kad, stikaci kabiny
b) SAZ pro susSeni NH — konveki a radigni suSarny
c) SAZ pro brouSeni a le§ti NH — pasove, valcove, koteave brusky a lestky



6.2 SAZ pro nanaseni NH

Ucel — dokorgeni povrchu, ochrana povrchu
Zpusob— rwni — Sétcem
strojni — druhy — a) navalovani

b) polévani
c) méeni
d) gtkani
a) Navalovani pouzivaji se valcové nanékg — a) natrovych hmot
b) lak
C) plrdia
d) barev

Druhy — jednostranné
- dvoustranné
Jedna nebo dvojce vdlc
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Popis- sklada se ze stojanu, nanaseciho a davkovéhe (&lpryZovou vrstvou) nadrze na NH,
¢erpadla, trubkového rozvodu NH k véa, ovladaciho panelu. Pracovniksi cca 1300mm.

b) Polévani— nanaSeni NH v souvislé vrstwa plochy dit a to polévaci clonou vytékajici
Z polévaci hlavy.
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Popis— sklada se ze stojanu n&mt je uloZzen dopravni kovovy pas, polévaci hlarh na
NH, elektromotor, ovladaci panekrpadlo, rozvod NH.

c) M&eni — nanasSeni malych vrstev NH na povrch dilce. Dfeeponéi, vynai a necha se

okapat.
Vyhody - jednoduché a nenameé, vyhodné pro drobné tvarované dilce.

Nevyhody— nutnost okapani NH, ve&téin¢ piipadi nutnost zasSeni.
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d) Stikani -

1. vzduchové — stleenym vzduchem
2. bezvzduchové — elektrickétitaci pistole
3. bezvzduchové s podporou vzduchu

Vzduchové gikaci zd&izeni se sklada ze i$kaci pistole, hadice, kompresoruiilsaci kabiny,
tlakového zasobniku NH.
Stiikaci pistole- @ristroj k rozprasovani NH za pouziti sgmeho tlakového vzduchu.
Popis — sklada se zla pistole, hlavniho vzduchového ventilu, spé&st jehel uzavirajici
vzduchové trysky a trysky pro NH, z hubice se viahwymi tryskami a z regulatorprivodu
vzduchu a NH. Sikaci pistole se uvadi &innost otviranim a zavirdnimiipodu tlakového
vzduchu.
Druhy— s hornim fivodem NH
- s dolnim pivodem NH
Tlakovy zasobnik NH- z&izeni utené k vytvdeni potebného mnoZstviipdzasoby NH ke
stiikaci pistoli.
Druhy— s rinim michanim
- se strojnim michanim (mechanickym, vzduchovym)
Bezpe&nostni aparatura
- Regulator tlaku vzduchu
- Pojistny ventil
- Tlakovy rozvod stl&eného vduchu

Stiikani bezvzduchove
NH je vystavena tlaku a je nucena prochazet tryskardzkou se vzduchem s#&icha malé
kapicky.
Popis— tlakovécerpadlo pistové
- stikaci pistole s tryskou

Strikani bezvzduchové s podporou vzduchu

Technologie spojujici vyhody oboudguichazejicich je dnes tagtji pouzivanou pro nejizrejsi
aplikace. Barva je pod vysokym tlakeniivedena do pistole, kde v trysce dochazi k jeji
atomizaci. Fidanim dodat&éného vzduchu se zlepsi rozpraSeni barvy a tim litavaysledného
povrchu.

Vyhoda— rovnongrné rozprasovani.

Stiikaci kabina



Ucel - soustecéni a odvedeni nezadoucich vypar zbytki rozpradenych NH, které vznikajfip
sttikani v pracovnim prostoru.
Popis— odsévaci komora, stojan kabiny, pracovili sentilator, filtr.
Filtrace— vodni clona — mokra filtrace

- vzduchové filtry — suché filtrace

- odsavani podtlak
Pouziti — stikdni menSich vyrohk uloZenych na pracovnich stolech, lze pouZit ié&pog
dopravnik.

Vytvrzovani NH
Ucel — uvolreni a odvedeni prchavych latek z NH a vytvrzeni NH.
a) konvertni susarny- teply vzduch proudi nad povrchem NH. Dilce seypofi proti
smeru proudni vzduchu.
Druhy — jedno i viceetazove
Popis — odp@vaci, suSici a chladici Usek, ventilatotiiwdci zdizeni, pasovy dopravnik
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b) radiani vytvrzovaci tunet NH se vytvrzuje fisobenim ultrafialového ¥éni — prokhne
fotochemicka reakce (vhodné pro polyesterovérghat
Jako piklad tunel s pulsnimi ultrafialovymi #&i (UV/IST)

T

6.3 SAZ pro brouSeni a lési NH
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Brusky NH
Ucel — srovnani povrchu NH obrouSenim.



Pro brouSeni NH se pouzivaji klasické valcovéakisipasové brusky s brusnymi pasystsy
zrnitosti (100 a vice).
LeSticky NH
Ucel — leSeni povrchi NH lesticim nastrojem, pasem, valcem, koton
Druhy— pasové- shodné s pasovymi bruskami rfawb. Pouzity kobercovy leStici pas s delSim
vlasem (6-8mm) spojeny seSivanim. Brusna pastars&Sn&ttcem na plochu a pas se &lh

- valcové- lestici valce — latkové flanelové dily
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- kotowové— leseni ruinim pohybem kotate
a) —obvodoveé- latka na obvodu kotge
b) —celni— latka natele kotowde
c) -stolové
Nastroj— latkovy kotod z flanelu

6.4 SAZ pro povrchovou upravu foliemi a ostatnimkdra&nimi
hmotami

Valcova navalovéka folii
Ucel — jednostranné nebo oboustranné olepovani korsticlk desek dekoéaimi féliemi
Folie se na poZzadovany dilec navaluje lisovacirteva pryZovou vrstvou.

Lisy se vzduchovym vakem pro tvarove zaféliovani
Pouziti— olepeni folii tvarové vyrobky (n&gkuchyiska dvika)

Stroje jsou zpravidla s@asti vyrobnich linek.

6.5 BOZP a PO, nakladani s odpady
Pti povrchové Upra¥ vyrobki obzvlasé dodrzujeme bezgaostni, hygienické a pozarni
piredpisy i dbame na spravriiéni a likvidaci odpad.

6.6 Opakovani

1) Rozdéleni stroji pro povrchovou Gpravu?

2) Zpusoby nanaSeni NH?

3) SAZ na navalovani NH?

4) SAZ na polévani NH?

5) SAZ na maceni NH?

6) SAZ na stfikani NH?

7) SAZ na vytvrzovani NH?

8) BrouSeni a leSténi NH?

9) SAZ pro povrchovou Upravu féliemi?

10) BOZP a PO, nakladani s odpady pfi povrchové Uprave?

6.7 Shrnuti giva - opakovani



